PRODUCEREA $I RECOLTAREA LAPTISORULUI DE MATCA

NICOLAE V. ILIESIU, apicultor
FLORIN HANGANU, apicultor

Liptijorun]l de marci este o secrejie produsi de
glandele faringiene ale albinelor tinere (doici)
pentru hrinirea larvelor 5i a mitcilor. Ca hrani
larvard de o puternici concentratie biologici Iip-
tisorul de macci determind cresterea gi diferentie-
rile functionale la indivizii familiei de albine,
constitvind, din acest punct de vedere, un ele-
ment principal care conditioneari desfisurarea
vietii fgmiliei de albine ca unitate biologics.
Procesul de secretie a liptisorului de matci este
organic legat de anumigi factori anatomici, de
mecanisme intime de asimilare §i elaborare a se-
crefiilor exocrine in functiune de anumite fe-
nomene metabolice, Pentru ca glandele faringicne
si poati produce substanta nutritivdi necesari
dezvoltirii larvelor sau pentruz mirirea activi-
titii acestor glande, este necesar si li se asigure
albinelor o serie de conditii dintre care unele
sint factori de mediu jar altele rispund impera-
tivelor de ordin biologic, cum stat ;

~— existenta unui cules in naturi care si asigure
brana albinelor : polen, nectar, api — materii
prime din care organismul Jor isi va pregiti
sucurile nutritive direct asimilabile. Cind nu este
cules, trebuie asigurate materiile prime prin hri-
niri corespunzitoare (substante proteice, hidro-
carbonate, etc) ;

~— asigurarea conditiilor termice (temperatura
externd + 20°C) §i de umiditate normal3 in cuib
(este indicatd perioada 15 mai — 1 septembric) ;
— crearea dezechilibrului biologic in familia de
albine : in perioada roitului natural prin miri-
rea numirului de doici; alegerea momentului
pentru  operajiunea de orfanizare s§i respectiv
pentru introducerea botcilor cu ocui sau larve
transplantate — in cazul aplicirii tehnologiilor
de productie a Kiptisorului de matci in scop de
valorificare comerciali.

Pentru obtinerea §i recoltarea liptisorului de
matcid, apicultorul este interesat si cunoasci si si
aplice o metodi tehnici simpli si eficients care
si respecte principiile de cregtere a mitcilor In
botci artificiale, firX ca procedeul aplicat si se
indepirteze prea mult de felul natural cum cresc
albinele mitcile de roire sau cele de inlocuire.
Este adevirat ci pentru nevoi restrinse, perso-
nale, pentru consumul propriu al stuparului, se
poate obtine si recolta liptisor de matci din
botci naturale, Pentru a obtine insi, cantitiiti
importante de [iptisor de matci nu ne putem
mulfumi cu ceea ce albinele doici secrerd pentru
hrinirea citorva larve de matci pe care, 12 anu-
mite date, o familie de albine ar putea si le aibd
in unul din cazurile urmitoare :

a) cind matca a dispirut datoriti unui accident,
a fost omoriti ca necorespunzitoare — din nece-
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sitatea de a fi lnfocuiti — sau dintr-un oricare
alt motiv ;

b) cind o familie de albine se pregiteste de roit.
In aceste situatii albinele construiesc botci natu-
rale, in numir variabil care In cazuri exceptio-
nale abia ating 60 de botci §i in care depun
liptisor de matci, pentru hrinirea larvelor exis-
tente in botci,

Nu se poate conta deci, atunci cind urmirim
realizarea producgiei de liptijor de matcd —
marfi, pe aceastd productic naturali dar }niim-
plitoare. De aceea s-a recurs la elaborarea unor
procedee dirijate, astfel ca prin aplicarea unor
tehnologii de productie artificiali si se asigure
in mod controlat, dupi sarcini planificate §i in
functie de capacitatea stupinei afectate acestu:
scop, cantitdti importante de liptisor de matcs,
de calitate superioari din punct de vedere 2!
omogeniziri lui in scop de valorificare comer-
ciald, firi ca familiille producitoare si fie prea
mult stinjenite in unitatea lor biologici §i in
activitatea lor productivi.

in timp ce conditiile biologice §i tehnico-mate-
riale de producere a liptisorului de matci
(timpul oportun; pregitirea familiilor de al-
bine ; hrinirile stimulente prealabile ; elementele
care conditioneazi productia lui, etc) sint, in ge-
neral, aceleagi pentru tofi stuparii care doresc si
se ocupe de producerea lui, caracteristicile me-
todelor amatoriste bazate numai pe productia s
recoltarea liptisorului de matcd din botci matu-
rale diferi de tehnologia productiei dirijate, spe-
cifice metodei de crestere a mitcilor prin Insi-
mintarea In botci artificiale.

In momentul de fati atit in tari cic si in serdi-
nitate, se aplici foarte multe 5i variate metode
pentru producerea lptisorului de matcid. In ge-
neral toate se bareazd pe criteriile clasice ale
cresterii mitcilor in botci artificiale, Fazele de
pregitire a familiilor, orfanizarea totald sau par-
tiald, construirea de botci artificiale, mutarea
oudlor sau a larvelor in botci, introducerea bot-
cilor in familia producitoare de Hptisor de
matc etc sint in parte sau total identice atit in
operatiunile de cregtere de mitci cit §i in cele
privind producerea Iiptisorului de matci. Este
adevirat ci unele tehnologii sint destul de com-
plicate mai ales pentru stuparii incepitori.
Productivitatea i eficienta unei metode depind
in mare misurd de finsisi calificarea apicultoru-
lui, de gradul lui de indeminatici minuire, de o
vedere excelenti §i de mijloacele tehnico-mate-
riale de care dispune pentru producerea Iiptiso-
rului de matci (familii puternice, stupi pretabili
profilirii pentru productia de liptijor, utilaje i
aparaturd specifici, etc).

Cu aceste preciziri de punere in temi, de care
este bine si se tind seami, vom descrie in cele
ce urmeazd, una dintre tehnologiile producerii si
recoltirii liptisorului de matci in flux continuu,



care ¢ considerim — Iz ora actmali — mult
imbundtititi fati de celelalte metode aplicate
In activitatea noastri in acest domeniu. Ea re-
prezinti urmiitoarele caracteristici generale :
1. Este o metodi de productie de tip intensiv
care se poate aplica atit in stupinele cu efectiv
mic cit §i in stupinele mari §i care permite schim-
barea dirijatdi a profilalui de productic al fami-
lillor de albine, dupd mevoile si interesele urmirite
de apicultor.
2, Toate operatiunile de producerea liptigorului
de matci se in prezenta activi a mircii,
familia de albine nefiind supusi orfanizirii §i deci
sint inlituraze deficientele de naturi biclogicd
legate de reunificarea familiei. Botcile artificiale
pentru  producerea Jiptisorului de matci sint
Imate in primire de citre doici in prezenta puie-
tului necapicit. :
3, Familiile de albine pot participa continun —
in intreaga perioadi a sezonului activ optim —
fa producerea Liptisorului de matci, firi a peri-
clita unitatea biologici. Trecerea in orice mo-
ment convenabil de la productia de lEptisor de
matci la aceea de roi, micre §i ceard este posibili
cu multi uguringd, la nivelul fiecirei familii.
4, Operatiunile sint mult simplificate, ceea ce
permite ugurarea muncii apicultorvlui ca timp §i
tehnicitate, reducind la minimum i inventarul
legat de realizarea fazelor de productie.
Tehnologia respectivi este urmitoarea :

I. PERIOADA DE PRODUCTIE A LAPTI-
SORULUI DE MATCA

a) Pregitirea familiilor fincepe la 1 aprilie:
hriniri pentru stimularea ocuatului mitcii; hri-
niri medicamentoase preventive.

b) Procesul de productie se organizeazi o dati
cu sfirgitul perioadei de inflorire a pomilor
fructiferi (mirul} si dureazi pini la 1 septem-
brie.

II. PUTEREA FAMILIEI DE ALBINE

in momentul fnceperii productiei de liptisor de
matci, fiecare familie afectati acestei produciii
va trebui si aibi :

-~ cele adipostite in stupi multierajagi : doud
corpuri ¢u minimum 4 faguri cu puiet cipicit
gata de eclozionat, 2 faguri cu puiet necipicit,
(oud §i larve), 2—3 faguri cu miere gi pisturi,
2—3 faguri pentru ouat, in completare, faguri
artificiali pentru construit ;

-— cele adipostite in stupi tip orizontal, Da-
dant si RA 1001 minimum 8 faguri in cuib
din care: 3 cu puiet cipicit gata de ecloziomat,
2 faguri cu puiet necipicit, 2 faguri cu miere
51 polen, 1—2 faguri pentru ouat.

Realizarea Familiilor puternice, afectate produc-
tiei de Mptisor de matcd, se face prin luarea
fagurilor cu pujer cipdcit si albinele de pe ei

de la alte familii. Aceastdi operatiune de aju-
torare se face numai la Inceputul actiunii. Se
urmireste ca tofi fagurii din cuib si fie excep-
tional populati cu albine, din care cel putin
409/, si fie albind tindrd (doici).

In general se considerdi ci o familie este capa-
bili si producd liptior de matcd, cind in mod
comparativ este egali, ca putere, cu o familie
pregititi pentru culesul de la salcim sau pen-
tru un alt cules similar.

111. PROCURAREA $I ADAPTAREA MATE-
RIALELOR, SCULELOR §I UTILAJELOR

NECESARE PRODUCTIEI DE LAPTISOR DE
MATCA

1) Pentru fiecare familie de albine afectatd pro-
ductiei de liptisor de matcd, addpostitd in stupi
tipul orizontal, Dadant saz RA 1001, se va
construi o diafragmi subtire (pentru separarea
etang) previzuti cu gratic Hanemann, pe o su-
prafati de 5X30 cm, in partea superioard (pen-
tru a se inlesni uniformizarca temperaturii).

Cu ajutorul acestei diafragme separatoare stupul
s¢ va diviza in doui compartimente inegale
fiecare avind urdinis propriv., Compartimen-
tul I va cuprinde 3—4 faguri, Compartimen-
tol II, organizat lingd diafragma separatoare
previzuti cu gratie Hanemann, va fi mai mare
pentru a cuprinde restul de faguri (6—7 faguri).
Pentrn fiecare familie de albine afectatdi pro-
ductiei de Hiptisor de matcd, adipostiti in stupi
tipul multictajat (Langstroth) se va construi o
ramd despirtitoare de corpuri previzuti pe in-
treaga suprafati cu gratie Hanemann confectio-
nats din vergele de sirmi (se luereazi cu douid
corpuri).

2) Fiecare stup va avea hrinitor.

3) Se vor construi rame port-botci artificiale
speciale pentru productia Eiptisorului de matci,
fiind necesare cite una pentru fiecare familie
producitoare de Riptior. Rama port-botci are
la partea superioari o bari de femn cu lungi-
mea egali cu aceea a spetezei superioare a ramei
stupului respectiv (435 mm), de care se prind
cele dou} sipci laterale, previzute cu un nu-
mir de 4 sau 5 degajiri sau scobituri (in func-
tie de sistemul stupului §i anume: 4 peniry
stupul multietajat §i 5 pentru celclalte tipuri t-‘le
stupi — orizontal, Dadant, RA 1001, etc), in
care se introduc leaturile mobile pe care se li-
pesc botcile artificiale, in numir de cel m.ult
12 botci pe fiecare leat. Sipeile laterale se prind
de bara superioari spre interiorul ramei pin:a‘. la
o pitrime din lungimea spetezei supcrioere §i au
lungimea cu o cincime mai scurti decit sipcile
laterale ale uneci rame normale a stupului res-
pectiv. Leatul inferior (de jos) incheie rama
port-botci. De retinut ci l3fimea ramei suport
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este egali cu diametral unei
de 12 mm. (fig. 1).

P : ~r),

botci

Fig. 1 — Rami port — botar construitd In functione de
tipul de stup urilizac

In tehnologia producerii liptisorului de matcs
constructia ramei-botci, descrisi mai sus are o
importanti  deoscbitd, care trebuie refinuti
pentru ci:

— rama port-botci, prin cadrul ei construc-
tor creazi wun microclimat stabil pentru bot-
cile situate in interjorul i ;

— face posibili o amplasare cenerald a botcilor
fati de puietul de pe ramele ce o incadreazi 3
— nu produce o ,spargere® a cuibului datoritf
faptulnj ci are o litime egali cu a botcilor.

4) Confectionarea 2 cite o sutd botci artifi-
ciale pentru fiecare stup In exploatare.

5) Spatuli pentru mutatul larvelor.

6) Pipeti,

7) Cutit pentru scurtarea botcilor

8) Spirtierd sau regou.

9) Recipiente din sticli (borcinage} colorate
pentru depozitarea liptisorului,

10) Termos sau frigider pentru conservare.

11) Substante medicamentoase (Teramicind 5
Fumidil B) pentru tratamente preventive admi-
nistrate in glriniri de stimulare (1 g din fie-
care, pentrn 10 familii).

12) Miere i Apistim pentru hriniri stimulente
(200 g zilnic de familie, in sitvatia cind cin-
tarul de control imregistreazi scideri zilnice de
190)—150 g fagi de greutatea initiali de la por-
nire).

13) Pulverizator,

IV. CONFECTIONAREA BOTCILOR AR'TI-

FICIALE $I MONTAREA LOR IN RAME
PORT-BOTCI

a) Confectionarea botcilor artificiale din ceard
supericari proveniti din descipiciturs se face
cu ajutorul unor bastonage-tipar, construite din
lemn de paltin sax tei, cu diametrul de 8,5 mm,
Ceara se topeste ip bain-marje. Se introduc bas-
tonagele-tipar fn ap%, dupd care se inmoaie de
mai multe ori in ceara topiti, adincindu-se cca
12 mm, Pentru scoatcrea botcilor de pe basto-
nagele-tipar, acestex se vor trece de citeva ori

rin vasul cu apd rece. (fig. 2).

) Lipirea botcilor artificiale pe leagurile mo-
bile ale ramelor port-botci se face prin picu-
rarea de ceari topitd pe leatul mobil §i aplica-
rea imediat a botcii. Botcile artificiale se lipesc
la cca 3 mm una de alta. Pe un leat nu se lipesc
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mature

Fig. 2 ~ Confectionarea borcilor srtificiale t
i. suportul bastonaselor-tipar ; 2. bastonzg-tipar ;
d vas cu ceard topitd ; 4. boted artificialk

mai mule de 12 botci, astfel ca intreaga ramji
port-botci si cuprind¥ 60 botci tasimingare.
Leaturile mobile cu botcile lipite se moateazi
in crestiturile existente in pirtile laterale ale
ramei port-botci, pistrindu-se pini la utilizarca
in productic, intr-un stup gol.

V. PREGATIREA §I ORFANIZAREA FAMI-
LIHLOR DE ALBINE PRODUCATOARE DE
LAPTISOR DE MATCA

In ordinea cronologici, pe faze tehnolegice, ur-
meazi pregitirea speciali a familiilor de albine
producitoare de Iiptisor de matcd, prin reali-
zarea operatiunilor :

a) Se inventariazi familiile de albine afectate
&roducpcn de liptisor de matcy, identificindu-se
A acest scop numai familiile care corespund ca
sindtate §i putere la data inceperii programirii,
Instituindu-se fisele de evidentd, care vor trebu;
conduse pe intreaga pericadi de producere a
Biptisorului.

b) Se proceqcazi la organizarea familiilor alese
in mod special pentru producerea I tigorulni de
matcd, urmirindu-se ca albinele doici s3 fie
obligate a lua imediat in primire cft mai multe
larve pe care si le hrineasci din abundenty,

In acest scop, familia de albine adipostiti fn
stupi orizontali, Dadant, RA 1001, etc se divi-
zeazi ¢i se organizeazi in acelasi stup dar in
doudi compartimente. (fig. 3).

compariiment I

caroriney” §
raid oo - ST
Fig. 3 = Schema orgenuzirii familiei de albine o stupi
orizontali, Dadant sau R. A. 1001 : compartimentul I —
matca ; compartimentul [I — rams port-boter ; comparti-
mentele separate cu diafragma cu gratie emann
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fn primul comparviment lateral, (despirtit de
al 2-lea prin diafragma previizuti cu gratic Ha-
nemann) se introduc: un fagure cu miere §i
pisturd ; un fagure bun pentru ouat si lingd
diafragmi, un fagure cu puiet necdpicit (oud
§i larve) §i matca.
fn al 2-lea compartiment (incepind de lingd
diafragma despirtitoare previzutd cu gratia Ha-
nemann) se agazi (In ordinea indicatd)} : un
fagure cu puiet cipicit gata de eclozionare, un
fagure cu puiet necipicit, se lasi un interval
liber pentru rama port-botci, un fagure cu
puiet nechpicit, 1—2 faguri cu puiet cipicit
gata de eclozionat, 1—2 faguri cu miere §i pds-
turd.
Ambele compartimente sint previzute cu urdi-
nige proprii.
Prin agezarea gi organizarea familiei in cele
doud compartimente ale aceluiagi stup, s¢ urmi-
reste o concentrare de doici in zoma puietului
necipicit in mijlocul céruia rama port-botei
creazi pentru cele 60 de botci-artificiale Insi-
mintate un microclimat care favorizeazi de-
punerea cu_ prioritate a liptigorului de matci in
aceste botci.
Pentru organizarea familiilor de albine adipos-
tite in stupi multietajayi, destinate pentru pro-
ductia de liptisor de matci, trebuie aritat de la
inceput ci nu pot fi luate in considerare decit
cele deosebit de puternice, cuprinzind ca putere
doui corpuri. Pregitirea speciali pentru Fipti-
sor se face astfel:
In corpul I de jos se asazz 1—2 faguri cu
miere 5 pasturi; 2 faguri cliditi buni pentru
insimintat, un fagure cu puiet necipicit, si
matea, In timpul culesului spatiul liber se com-
leteazi cu faguri presati.
n corpul I1 de sus se introduc (in ordinea age-
zirii) : 1—2 faguri cu miere si pisturd, un fa-
gure cu puict cipicit gata de elclozionare, un
fagure cu puiet necipicit, se lasi un interval
liber pentru introducersa ramei port-botci, un
fagure cu puiet necipicit, 1-~2 faguri cu puiet
cipicit, restul spatiufui se completeazd cu fa-
guri cu miere §i pisturd.
Cele dous corpuri sint separate prin rama_des-
pirtitoare previzuti pe toatd suprafata ei cu
gratiec Hanemann. (fig. 4).
Fiecare corp are urdini§ propriu, De recomandat
ca unul din corpuri si aibi urdinisul orientat
invers fati de celilalt.

) La toate tipurile de stupi se instaleaz3 hri-
nitorul, de preferat cu actionare exterioari.

\
VI. FASONAREA BOTCILOR ARTIFICIALE
fN VEDEREA INSAMINTARII LOR

Dupi 24 ore de la organizarea familiei de albine
tn felul aritat mai sus, se intreduce in inter-
valul liber lasat intre fagurii cu puiet necdpdicit
rama port-botci, in vederea fasomirii botcilor
artificiale de citre albine, pentru ca ele si fie
aduse la o stare cit mai apropiati de aceea a
botcilor naturale (ca formi si curitire, Eicuire,
lustruire etc.), inainte de a fi fnsimintate. Se lasa

in interforul familiei cca 2—3 ore, dupd care
se scuturd de albine §i se scot In vederea opec-
ratiunii de insimintare.

De retinut ci aceasti fasonare se face numai Ia
prima folosirc a botcilor. Aceleasi botci intre-
buinfate in urmitoarele serii (sarje), nu se mai
fasoneazi.

VIL MUTAREA (TRANSVAZAREA, INSA-
MINTAREA) LARVELOR IN BOTCILE AR-
TIFICIALE

In vederea prelufrii in ingrijire de citre doici,
a unui numir cit mai mare de larve transva-
zate in botcile artificiale, s¢ recomandi ca ime-
diat dupi fasonarea respectivelor botci Inainte
de operatiunea Insimingdrii, si fie introdusi —
cu ajutorul unei pipete sau spatule cu virful
subtire -— o foarte mici cantitate de liptisor dc
matci, Accastdi amorsare va ugura, in acelagi
timp desprinderea larvelor de pe spatuli i
prinderea lor de fundul botcii artificiale.

[ITHFEEHLTEE TR R LI R R TR T IR AR E AR
T ’: | L

Miere

Pasiura

Celule pentrn onat
Puter necédpicit
Puiet  capdacit

Fagure artificial

A Gratie despirpitoare Hanemann

Rami port botci

Fig. 4 — Schem organizirii familiei de albine in stup
multietajat : in corpul I — matca; in corpul I — rama
port-botci ; intre corpur rama despirjitoare cu gratic
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Larvele ce urmeazi a fi mutate in botcile ar-
tificiale se pot obgine din orice fagure, cu con-
ditia ca virsta larvei si nu depiseasci o zl
Transferul (mutarea) larvelor se face cu ajutorul
unej spatule confectionati din sirmi oteliti de
@ 1,5 mm, lungi de 20 cm, avind virful subtire
pinid la 0,2 mm §i indoit intr-un unghi de 100°.
Pentru wugyurarea operatiunii de mutare a lar-
velor in botcile artificiale, se recomandi urmi-
toarele :

— bara mobild pe care s-an lipit botci se va
aseza pe fagurele din care luim larvele, in ime-
diata apropiere a celulelor ce contin larve ti-
nere. De preferat si se scoati larvele de pe
rindul situat de-a lungul barei cu botci, depla-
sind bara lateral la fiecare rind de celule de
pe fagure. Este bine ca bara mobili si fie age-
zati diagonal pe fagure, avind o mai buni ali-
niere a celulelor ;

— prelevarea larvei se face cu ajutorul spa-
tulei. Ea este introdusi pe sub larvii i este
ridicatd antrenind §i o mici cantitate de lip-
tijor de matci (aflat dedesubtul ef) ;

- asezarea larvei in botca artificiali se fas:.!:
introducind spatula pind ce atinge fundul botcii,
dupi care este ugor apisati i apoi deplasati
lateral. Larva se fixeazi pe fundul boctii da-
toriti aderentei la liptisgorul de matci cu care
aceasta 2 fost amorsati. (fig. 5); . .
—-- operatiunea de mutare a larvelor in botci
trebuie si se faci intr-o cameri luminoasi,_ !a
o temperaturd de minimum 20°C, iar umidi-

Fig. 5. Murarea larvelor: 1, sparuli; 2. fagure cu larve
¢ o 2i; 3. larve ; 4. botei ; 5. bara mobili
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tatea in camerd si fic destul de ridicatd, pentru
a nu se usca larvele ;

— pe misura termindrii insimingirii, barele cu
botci se agazi cu gura in jos pe o pinzi ume-
zitd cu apd, pini la introducerea in familie ;

— dupi ce s-a completat rama port-botci,
aceasta s¢ duce la stupul pregitit in prealabil,
inveliti intr-un prosop pentru a se fer pe
timpul transportului de curengi reci §i soare ;
— rama port-botci se introduce apoi in inter-
valul Bisat liber intre ramele cu puiet necipi-
cit (compartimentul II la stupi orizontali, Da-
dant si RA 1001 i in corpul II superior la
stupii multietajati) ;

— de refinut ci intr-o sarji (o serie) nu se in-
troduc prin rama port-botci, mai mult de 60
botcj artificiale, fnsimintate ;

«=— durata de la introducerea botcilor artifi-

ciale insimintate, in familia de albine i pini
la scoaterea lor pentru recoltarea liptisorului de
matcd este de 72 ore.

VI INGRIJIRI SPECIALE DATORATE FA-
MILIILOR PRODUCATOARE DE LAPTISOR
DE MATCA

In scopul obginerii unei cantititi rentabile de
liptisor de matci care si compenseze cheltuie-
lile legate de producerea Iui si de suplinirea
eventualelor pierderi in productia de miere gi
ceard, este necesar si se acorde ingrijiti speciale
familiilor de albine, pe intreaga perioads pentru
care sint afectate productiei liptisorului de
matcd, Trebuie create astfel de conditii incit
activitatea albinelor doici, din momentul Tuiri;
in primire a larvelor din botcile artificiale, si
fie permanent stimulati desfisurindu-se ca §i in
conditiile externe ale unui cules abundent, iar
relatiile factorilor interni din stnul familiej s3
reprezinte totusi o stare de dezechilibry bielogic
prin suprematia albinelor doici in comparti-
mentele in care s-au introdus botcile de recol-
tare a liptisorului de matci.

Stimularea este obligatorie numai in perioadele
dintre culesuri — cind secretiile de nectar in
naturd sint reduse total sau pargial. Ea se reali-
zeazi prin hrinirea familiei de albine cu siro-
puri in care se amesteci miere, drojdie de bere,
tiind de soia, polen, lapte praf etc, Ratia zil-
nici In hrinirea de stimulare este de cca 200 g
sirop administrat seara, In hrinitoare alimentate
din exterior,

In perioada de 3 zile cit botcile artificiale ri-
min fn stup se va asigura un supliment de cil-
duri prin reducerea ka jumitate a urdinigului
§i eventual utilizarea wnei perne in noptile mai
ricoroase.

Interventiile In interiorul familiei sint interzise
in timpul celor trei zile sau reduse la maximum.
Cu prilejul scoaterii ramelor port-botci in ve-
derea recoltirii lipisorului de matcd se pot face
vizitele de contro] sau cele determinate de pro-
cesul de productie al Liptisorului de mated in
flux continuu, Astfel, fagurele sau fagurii insi-
mintati de matci in compartimentul 1 se ridici
periodic fa 6—9 =zile §i se muti in comparti-



mentul fird matci din stupul orizontal, (com-
partiment 2).

Pentru stupii multietajati, operatiunea de mu-
tare a fagurilor Insimintayi se face la 12—15
zile, prin schimbarea corpurilor (nu 3 fagurilor)
avind griji ca matca si rimind intotrdeauns nu-
mai in corpul de jos.

fn compartimentul i in corpul destinat pro-

ductiei liptisorului de matcd s-ar putea s3
apari pe faguri botci construite de albine (in
perioadg de producere a Hptisorului de matcd).

Este de mare importanti ca la controlul obli-
gatorin realizat din 9—12 zile, sau atunci cind
intervenim in compartiment sau in corp pentru
scoaterea ramei port-botci, si se distrugd bot-
cile naturale pe care eventual le-au construit

atbinele.

TX. RECOLTAREA LAPTISORULUI DE
MATCA

Recoltarea liptisorului de matci se realizeazi
prin efectuarea urmitoarelor operatiuni:

a) la implinirea a 72 ore de la introduccrea
$n  familia produciitoare, se scoate rama
port-botci, scuturindu-se ugor de albine (even-
tual se indepirteazi usor cu peria sau cu o
pani), Sint duse apoi in camera — laborator
(caban#) unde se scot barele mobile §i se agazd
pe masa de lucru, una lingi alta, cu fata in
sus. Cu un cutit cu lama subtire de alami, in-
cilzit, se scurteazi botcile pind aproape de su-
prafata Mptisorului de matcd, pentru ca ope-

ratiunea de delarvare, de recoltare a liptisorului

si apoi reinsimintarea pentru o noui gsarji si
fie mai ugoari. (fig. 6) ;

Fig. 6 — Scurtarea boteilor fn vaderes recoltirii lipti-
sorului de matc

b) indepirtarea larvelor din botci (delarvarea)
se face fie prin dispozitivul de absorbtie al apa-
catului de recoltat, fie cu ajutorul unei spatule
din lemn, os sau material plastic, subtire Ia virf
ca o scobitoare.

Operatiunea de delarvare necesitd o atentie de-
osebitd, pentru ci prezenta larvelor fn laptisorul
recoltat constituie un element de deprecierc ca-
litativi ;

c) extragerea (recoltares) propriu-zisi a 13pti-
sorului de matcd se face prin dispozitivul apa-
ratului special de recoltat liptijor de matcd, pe
bazi de vid realizat prin presiunc manualid.
Dispozitivul se poate aplica §i la o pompd de
vid actionati electric, in cazul in care se afec-
teazs productiei de liptisor de matci un numdit
care depigeste 30 familii de albine iar procesul

de productie sc bazeazd pe o tehnologie in flux
continuu,
fn cazul cind nu dispunem de o astfel de insta-
lagie speciali, recoltarca lptigorulvi se face cu
ajutorul unei spatule din os, lemn sau material
plastic, in lungime de 20 em, cu un virf lat
de cca 4 mm, rotunjit §i I celilalt ascugit
pentru a servi la delarvare ;
d) depozitarea Hiptiorului dc matcd se face in
vase de sticli neutrd de culoare inchisi, cu ca-
ﬁac cate si asigure etangeitatea. Nu se intre-
vingeazi capace metalice ;
e) filtrarea §i conservarea. Dupd recoltare, lipti-
sorul de matci se filtreazi pentru a se inlitura
eventualele larve care au scapat din operagiunca
de delarvare §i penrru a se indepirta bucitile
de ceard provenite din botcl. Filtrarea se face
prin siti de mitase sau inzi confectionatd din
fire fine de material plastic. Dupd filtrare se
conservi in borcane ermetic inchise de 100—
500 g finute la temperaturd scizuti de
0°—4°C, la loc uscat §i la intuneric.
fa aceste conditii pastrat, liptisorul de matcd
se poate conserva fird deprecieri, timp de un an.
Toate operatiunile legate de activitatea produ-
cerii liptisorului de matci se exccuti in conditii
samitare §i de igiend desivirsite, utifajele, apa-
ratura, etc., trebuind si fie sterilizate.

X. CONTINUAREA PROCESULUI DE PRO-
DUCTIE IN SERIE A LAPTISORULUI DE
MATCA, IN ACEEASL FAMILIE

fn botcile artificiale din care s-a extras lipti-
sorul de matci se vor transvaza alee larve tinere
de o zi, pentru obtinerea in serie a liptisorului
de matcs, utilizind in continuare acceaji familie
produciitoare, prin reorganizarea corespunzi-
toare a celor doui compartimente in care ea
este divizatd.

Se va avea griji ca noua transvazare si se facd
imediat, inainte ca liptisorul de matcl rimas pe
peretii botcii si se usuce (in maximum 30 mi-
nute de la recoltarea liptisorului).

Botcile deteriorate se inlocuiesc cu botci arti-
ficiale noi, fasonate.

Ramele port-botci astfel reinsimintatc se intro-
duc din mou in acelasi loc de unde au fost
scoase. Repetarea acestor operatiuni se poate
face din 3 in 3 zile, pe woati durata sezonului
activ, firi ca familia respectivi si aibi prea
mari prejudicii.

In aceastd situatie, adici atunci cind familia de
albine este angrenatd fintreg sezonul numai pen-
tru producerea liptisorului de matci, se intelege
ci productia de roi, miere §i ceari este dimi-
nuati.

Prin practicarea tehnologiei descrise rezumativ
tn zcest articol, se pot obtine productii insem-
nate de Biptior de matci. Rezultatele cantita-
tive depind finsi de puterea familiilor cu care
luctim, de priceperea si gradul de tehnicitate
profesionali al apicultorului, precum si de con-
ditiile naturale de cules si climi existente fin
naturi in perioada de aplicare a metodei amin-
tite.
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